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De uitvinding beeft betrekking op een elcktrischc ballast voorzien van ccn 
ddctrische spoel met apodwikkelingen ter breedte d gewikkeld op een kunststof 
spcelkoker met een kastvonnige grondded dat vier in ccn rcchthock epgestdde vlakken 
bevat yopr opnemlng van een metalen kern en waarbij het grondded aan weerseiaden 
5 vamien is van onderling paralldle flenzen die de breedte d van de spodwikkdingen 
bet;rciucn, 

Een dektrlsche ballast van de In de aanhef genoemde soon is bekend uit 
10 EP-0 018 596. De bekende ballast is onder meer geschikt als ballast voor een elek- 
tmche gasontladingslamp. Bij de bekende ballast is de spoelkoker voorzien van lamellen 
die na aanbrengen van de spodwikkdingen worden omgezet en met een vrij uiteinde 
aaxi het grondded worden bevestigd en aldus de spodwikkdingen volledig omsluiten. 
Het grondded en de lamellen zljfl van isolerende kunststof en uit een stuk vervaardigd. 
15 Het onuetten van de lamellen verdst de aanwezighdd van vouwnaden daar waar de 
landlen in het grondded overgaan. Dit is een naded, 

De uitvinding behdst een maatregd ter opheffing van genoemd naded. 
20 Een elektrische ballast van de in de aanhef genoemde soort is als clektrischc ballast 
volgens de uitvinding daardoor gekenmerkt, doordat de spod voorzien is van een afron- 
derlijke isoleronde kunststof cover uit een stuk die samenwerkend met de spodkoker de 
spodwikkdingen omsluit. 

Daar in geval van de ballast volgens de uitvinding een afxonderlijk 
25 kunststoflichaam uit een stuk wordt toegepast ter uitwendige omsluiting van de spoel- 
wilckelingen, is de noodzaak van vouwnaden in de kunststof van het grondded ver- 

^* Heeft een gnoot aantal bdangrijke voordden tot gevolg. Een eerste voorded 

uit vexschillende sooxt kunststof kan ztfn vervaardigd. 
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Zo kan het gronddeel, dat een dragende functie vervuit, ult met gla* gevuldc kunststof 
zljr vervaardigd, dat weliswaar bros en daardoor ongeschikt is om tc worden omgezet 
maiir daarentegen een grote stijfhdd bezit. Dit maakt het mogelijk een dunwandig 
gronddeel toe le pas sen hetgeea van voordeel is voor een verbetering in opvulling door 

5 de ipodwikkelingen van door de spoelkoker ingcnomen volume. Dit heeft zowel een 
gurstige invloed op de werldngsgraad van de ballast als op het volume daarvan. De 
cos er kan van ongevulde kunststof vervaardigd zijn. 

Een ander voordeel is dat in geval van een spoelkoker die naast voedings- 
spenningswikkkelingen voor voeding van de lamp tevens hoogspanningswildcellngen 

10 bevat, een dunwandig gronddeel met verhoogde isolatie-eigenschappen mogelijk is met 
plaitsing van de hoogapanningswikkclingen nabij de vlakken daarvan en de vocdings- 
spanningswikkelingen nabij de cover. Dit is onder meer vanuit oogpunt van veiligheid 
guiistig. 

Een verder voordeel van de uitvinding is dat zowel de cover als de 
15 spc*elkoker elk van een hoofdzakelijk constants wanddikte geconstrueerd lean zijn. Dit 
leult in bet algemeen tot een efficiSntere productiecyclus van het op industrifele schaal 
seriesgewijs produceren van de betreffende kunststoffcroducten. Dit in tegenstelling tot 
de spoelkoker van de bekende ballast die ten minste tcr plaatsc van de vouwnaden een 
aaiizlenlijke reductie in wanddikte zal hebben, Hierdoor ontstaat een aaazienlijke 
20 spieiding in haidingstyd van de kunststof 

Daarenboven leidt de uitvinding tot een belangrijke verbetering van de 
efficiency van de spoelfabricage waar in geval van de uitvindingsballast na aanbrengen 
van de spoelwikkelingen op de spoelkoker, volstaan kan worden met aanbrengen van de 
enJtele cover waarvan 2 einden onderling bevestigd worden. In tegenstelJing hiermee 
25 mc«ten In geval van de bekende ballast na aanbrengen van de spoelwikkelingen op de 
spoelkoker 6 lamellen worden omgezet en ten minste 2 daarvan aan het gronddeel 
wcrden bevestigd. nit houdt niet alleen een groter aantal te venichten handeiingen in, 
rrcar veicist ook een in acht tc nemen volgordc waarin de verschillende lamellen 
wcrtcn omgezet. 
30 Verder is de maarregel ook ten aamen van h- 

verriste gereedschap van v<ardeel, daar dit in gey*' ^ N 
spoelkoter slechta hfiftop te sluitcn zo- . *~ ^ ^ 

wittelveld * *> ua ^ t resulteen 
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In een voordelige uitvoeringsvorm van de ballast volgens de uitvinding is 
de ipoelkoker voorzien van een orgaan voor vanning van een aansluitot gaan voor 
aansluiting van een externe elektrische verbinding en vormt de cover levers een uilweo- 
digj isolatie van het orgaan. Hiermee wordt op zeer eenvoudige wijze aowel een veilige 
5. ver binding van de spoel met een elektrisch circuit waarin de balUst wordt opgenomen 
geiealiseerd als een gedefinieerde poaitionering van de cover ten opzichte van de spoei- 
kolser. 

In ccn vordere uitvoeringsvorm van de ballast volgens de uitvinding is de 
cover voorzien van uiteinden die aan elkaar bevestigd zijn. De uiteinden kunnen aan 
10 elkaar '-zjjn verkleefd, bij voorkeur rijn 4j evenwel door een klikverbinding ondcrling 
veibonden. 

Boven geschreven aspecten en verdere aspecten van de elektrische ballast 
15 vojens dc uitvinding zullen aan de hand van een tokening worden toegelicht. 
In de tekening is 

Fig. 1A, B een weergave van een elektrische ballast volgens de uitvinding 

in boven- resp. ztfaanzlcht, 

Fig. 2A, B een kunststof spoelkoker met een kastvormige gronddeel van 
20 de elektrische ballast volgens fig 1 in boven- resp. zyaanzicht, 

Fig. 3A, B een cover van de elektrische ballast volgens fig 1 in zy- resp. 
bovenaanzicht, en 

Fig. 4 een exploded view van een kunststof spoelkoker met een cover. 

25 

In flguur 1 A en IB verwijst 1 naar een elektrische ballast 1 voorzieo van 
eei behuizing gevoxrnd door een dekplaat 2 gemonteerd op een uitwendig blikpakket 3. 
Een binnen de ballast opgenomen spoel is voorzien van aanaluitorgaan 250 aanaluitend 
op uitwendige isolatie 25 die deel uitmaakt van een cover 20. 
30 De spoel omvat een kuniutof spoelkoker 10 afgebeeld In flguur 2, waarbij 

ftyuur 2A een bovenaanzicht en figuur 2B een zijaanzicht vormt van de spodkoker 10. 
Di; spoelkoker heeft een kastvonnig gronddeel 11 dat vier in een rechthoek opgestelde 
vlikken 111,112,113,114 bevat voor opneming van een niet getekende metalen kern, 
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bijv den ijzerkern. Het kunststof gronddeel dicnt voor opwikkelen van spodwikkdingen 
ter breedte d. Hct gronddeel is aan wecrscindcn voorzien van onderling parallelle 
flciizcn 121, 122 die de breedte d van de spodwikkdingen begrenzen. De spoelkoker Is 
vourrien van ten orgaan 130 voor vormlng van een aansluitorgaan 250 voor aansluWng 

5 vafi een externe elektrische verbinding. 

In figuren 1A en IB is de spoel voorzien van de afzonderlijke isolerende 
kunststof cover 20 uit een stuk die samenwerkend met de spoelkoker de spodwikk*- 
linjjen omsluit, De cover 20 is in fig 3A en 3B afeonderlijk weeigegeven. De cover is 
vo<xrzien van een deel dat de uitwendige isolatie 25 voor het orgaan 130 van de 

10 spoelkoker vormt aan weerseinden waarvan rich strookvormige delen 201, 202 uitstrek- 
keii met uiteinden 21,22, In de uitwendige Isolatie 25 bevinden rich aanshiitopeningen 
25 L, 252, 253 voor opnemen van contactpennen van uitwendige aansluitgdeiders. In 
gemonteerde stand ztfn de uiteindeo aan elkaar bevestigd, bij voorkeur d.m.v. een 
klikverbinding 23,24. De strookvormlge delen zijn elk voorzien van onderling parallelle 

15 laridlen 221,222 die met de flenzen 121, 122 van de spoelkoker samenwerken. Aldus 
omsluiten spoelkoker en cover tc samcn de spodwikkelingen, 

In figuur 4 zijn de spoelkoker 10 en de samenwerkende cover 20 in een 
ex ploded view weergegeven. 

In een praktische realisatie van een elektrische ballast volgens de uitvin- 

20 ding geschikt voor het bedrijven van een hogedruknatriumlamp met een nominaal 
verraogen van 150 W is de spoel voorzien van hoog- en voedingsspanningswikkelingen, 
Dti hoogspanningswikkdingen makeo deel uit van een atartcircuit voor staiten van de 
lamp, Een afzonderlijke seriestaiterspoel kan daarmee achterwege blijven, De spoelko- 
ker van de beschreven ballast is gevormd uit met glas gevulde kunststof met^een 

25 wimddikte van 1,3 mm. Daarbij rijn de hoogspanningswikkdingen naby deWlakken van 
het gronddeel van de spoelkoker aangebracht. De wanddikte van het gronddeel is 
voldoend voor realisatie van zowel de vereiste mechanische sterkte van de spoelkoker 
tfyJens het wikkelen van de spodwikkelingen ala voor realiseren van een voldoende 
eluktrlsche isolatie van de hoogspanningswikkdingen. De cover van deze ballast is van 

30 or gevulde kunststof en heeft een wanddikte van 0,5 mm. De geringe wanddikte van de 
cover zorgt er voor dat de strookvormlge delen van de cover voldoende buigbaar rijn en 
de spodwikkelingen omsluiten en tevens een afdoende dektrisch Isolerende afscherming 
vc rmen van de voedingsspanningswikkelingen. 
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In een verdere praktische realisatie van een elektrische ballast volgeng de 
uininding is de ballast geschikt voor omsteken en bedrijven van een hogedrukkwikontla- 
dlngslamp. De spoel van de ballast omvat uitsluitend lampvoedingsspannlngswikke- 
linj;en. 
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